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(54) Automatisches Transfersystem 

(57) Die Erfindung bezieht sich auf ein automati- 
sches Transfersystem 50 zum Befallen bzw. Entleeren 
insbesondere eines beweglichen Behaiters 33 mit 
einem Produkt, wobei der Behaiter uber eine Dichtver- 
bindung mit einem Gehause 30 und/oder mit einem 
zweiten Behaiter kuppelbar ist. ErfindungsgemaB ist 
das Gehause zweiteilig ausgebildet mit einem Gehau- 
seoberteil 1 mit dem AnschluSflansch 6, mit einer Hub- 
vorrichtung 5 fOr das Fullrohr 4 und mit einem 
Deckelhebesystem 40 sowie mit einem Gehauseurrter- 
teil 2 mit AuslaBOffnung 26 und einem Zentrier- und 
Hub'system 17. Das Gehauseunterteil 2 ist relativ zum 
Gehauseoberteil 1 um eine Rotationsachse drehbar. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein automatisches 
Transfersystem zum Befullen bzw. Entleeren minde- 
stens eines beweglichen Behalters mit einem Produkt 
nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 . 

Ein derartiges Transfersystem kann eingesetzt wer- 
den, um beispielsweise in der chemischen oder phar- 
mazeutischen Industrie Gefahrenstoffe oder pharm- 
okologisch hochwirksame Produkte betriebssicher von 
einem System A in ein System B und umgekehrt zu 
transferieren. 

Unter System A ist hierbei beispielsweise ein 
Mischer, Trockner, Bunker, eine Muhle. ein Granulator, 
eine Zentrifuge. ein Filter oder ein FaB zu verstehen; 
unter System B z.B. ein FaB, ein Container, ein Sack, 
Reaktor, Mischer, Trockner oder eine Tablettenpresse. 

Bei dem Entleeren oder Fullen von beweglichen 
Behaitern (System A), insbesondere mit pulverformigen 
Stoffen, ist es in zunehmendem MaBe wichtig, daB die- 
ser Transfervorgang absolut staubfrei abl&uft. Die 
Bedienperson wird hierdurch vorteilhafterweise vor 
Gefahrenstoffen geschutzt, ohne daB eine personliche 
Schutzausrustung mit Atemschutz erforderlich ist. 

Daruberhinaus muB, insbesondere bei pharmazeu- 
tischen Produkten, das Produkt selbst vor einer Konta- 
mination durch Partikel aus der Umgebungsluft 
geschutzt werden. wie dies gemSB technischer Schutz- 
vorschriften (z.B. GMP/FDA) gefordert wird. 

Als Stand der Technik ist bere'rts eine ventil§hnliche 
Vorrichtung zur Herstellung einer dichten Verbindung 
zwischen einem beweglichen Behaiter und einem fest- 
angebrachten Behaiter bekannt (EP 0 504 054 B1). Hier 
f indet ein Verschieben eines Wagens uber zwei Kolben- 
zylindereinheiten statt. um die entsprechenden Funktio- 
nen des Transfersystems durchfuhren zu kdnnen. 
Obwoh! ein Doppeldeckelprinzip (a- und p-Deckel) ein- 
gesetzt wird. ergeben sich folgende Nachteile: 

Der a- und p-Deckel sowie ein Andockflansch und 
ein Stutzen sind mit Bajonettverschlussen versehen. 
Zum Andocken des beweglichen Behalters ist dessen 
Rotation um ca. 60° erforderlich, ebenfalls zum Heben 
der verbundenen a- und p-Deckel. Zur Durchfuhrung 
dieser Bewegung sind sehr prazise Bajonettver- 
schlusse erforderlich, welche kostenaufwendig sind. Bei 
der Rotation des beweglichen Behalters ergibt sich 
zwangslSufig ein VerschleiB an den Dichtungen und 
eine Freisetzung von Partikeln, was insbesondere bei 
pharmazeutischen Anwendungen problematisch ist. Es 
kann demzufolge zu einer Kontamination des Produktes 
kommen. Weiterhin erfordert die Rotationsbewegung 
einen relativ hohen mechanischen Aufwand. insbeson- 
dere bei Behaitern mit groBeren Nennweiten. 

Beim Transfer eines Produktes (beispielsweise 
Staub), gelangt dieses in den Bereich der Dichtungen. 
so daB deren Dichtwirkung beeintrachtigt wird und 
auBerdem Produktpartikel in unerwunschter Weise hin- 
ter die Dichtungen bewegt werden kdnnen. Eine sichere 
Reinigung des Fullrohres und eine Entfernung aller 



RuckstSnde ist nur mit hohem technischen Aufwand 
mOglich. Dies ist jedoch bei pharmazeutischen Anwen- 
dungen unbedingt erforderlich. 

Weiterhin sind zur Relativbewegung des aus zwei 

5 Rohren bestehenden Fullrohres eine Vielzahl von Fuh- 
rungen einzusetzen, welche aile im Staubraum liegen 
und schlecht zu reinigen sind. Das bekannte System ist 
daher auBerdem nicht fur eine C!P-Reinigung geeignet. 
Nachteiligerweise ist daruberhinaus, daB die Stel- 

10 lungsOberwachung der beweglichen Teile im Staub- 
raum erfolgt. Entsprechend sind Schiauche bzw. Kabel 
im Staubraum erforderlich. um die Signale zur Steue- 
rung zu leiten. 

Die horizontaie Translationsbewegung des innen- 

15 liegenden Wagens erfolgt Ober zwei Kolbenzylinderein- 
heiten, deren Kolbenstangen in den Staubraum ragen, 
mit Staub beaufschlagt werden kdnnen und an den 
Pneumatikzylindern Dichtungs- und Reinigungspro- 
bleme verursachea 

20 Als Stand der Technik ist daruberhinaus ein sog. 
automatisches Ubertragungsventil bekannt (Literatur- 
stelle ATV Manuell NR. 1080, 31. Mai 1994). Diese 
bekannte Konstruktion bedingt eine aufwendige 
Antriebstechnik fur alie rotierenden Teile. Daruberhin- 

25 aus sind eine Vielzahl von Wellendurchfuhrungen mit 
Dichtungen erforderlich. Es ergibt sich eine groBe Bau- 
hdhe, welche nachteilig beim Einsatz in bestehenden 
Anlagen ist. 

Weiterer Stand der Technik ist ein Ventil (DE 92 12 
30 623 U1), bei welchem ebenfalls das Doppeldeckel-Prin- 
zip Anwendung findet. Analog den vorgenannten Aus- 
fuhrungsfbrmen werden das Deckelhebesystem und 
das Fullrohr in horizontaler Ebene bewegt. 

Nachteilig ist bei dieser bekannten Konstruktion, 
35 daB die DichtflSchen wahrend des Produkttransfers 
ungeschutzt sind, so daB sich das Produkt ablagern 
kann. Dadurch kann dieses nachteiligerweise freige- 
setzt werden. 

Da aufblasbare Dichtungen Anwendung finden, 
40 sind diese nicht funktionssicher zu reinigen. Weiterhin 
ergibt sich eine groBe Bauiange, insbesondere bei gro- 
Beren Nennweiten, da der Kolben der Kolbenzylinder- 
einheit auBen uber Fuhrungsstangen gelagert ist. 

Daruberhinaus mussen atle DrucWuft- und Signal- 
45 leitungen uber eine Hohlwelle in dem Kolben gefuhrt 
werden, was kostenaufwendig ist. 

Da viele Flanschverbindungen und Schrauben im 
Staubraum angeordnet sind, resultiert daraus eine 
erschwerte ReinigungsmOglichkeit und auBerdem die 
so Gefahr, daB sich ein Befestigungselement lost und in 
unerwunschter Weise in das Produkt gelangt. 

Da die a- und p-Deckel nur durch Vakuum zusam- 
mengehalten werden. kann sich der Nachteil ergeben, 
daB bei Druckluftausfall der p-Deckel herunterfallt und 
55 der bewegliche Behaiter nicht mehr einwandfrei ver- 
schlossen ist. Weiterhin sind die a- und p-Dichtungen 
nicht funktionssicher gehaltert. 

Zum Stand der Technik zahlen weiterhin Vorrich- 
tungen zur dosierten Austragung von Schuttgut aus 
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einem Behaiter (EP 0 459 475 A1. EP 0 547 861 A1, EP 
0 380 255 B1). Hier handett es sich zumeist urn 
Systeme mit einer Entladestation und eine auf die Ent- 
ladestation aufsetzbare transportable Station zum Hai- 
ten und BefOrdern des Produktes. Eine translatorische 5 
Bewegung in horizontaler Ebene findet bei. diesen 
bekannten Systemen nicht statt. 

Demgegenuber liegt die Aufgabe der vorliegenden 
Erfindung darin, ein automatisches Transfersystem 
nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 zu schaffen, w 
welches bei einfachem konstruktivem Aufbau einen ein- 
wandf reien Schutz des Produktes und der Bedienungs- 
person gewahrleistet. AuBerdem ist auf einfache Weise 
eine CIP-Reinigung mOglich. 

Diese Aufgabe wird mit den Merkmalen des kenn- is 
zeichnenden Teil des Anspruchs 1 geldst. Durch die 
zweiteilige Ausbildung des Gehauses mit Gehause- 
oberteil und mit Gehauseunterteil sowie durch die Rota- 
tionsmdglichkeit des Gehauseunterteils gegenuber 
dem Gehauseoberteil und durch die dichte Wirkverbin- 20 
dung zwischen den entsprechenden Elementen wird 
neben einer einfachen Bearbeitungsmdglichkeit auch 
ein funktionssicherer Schutz des Produktes sowie der 
Bedienperson gewahrleistet. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines in 25 
der Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsbeispiels 
naher beschrieben. In der Zeichnung zeigen: 

Fig. 1 ein erfindungsgemaBes Transfer- 

system mit angedocktem beweg- 30 
lichen Behaiter in schematischer 
Seitenansicht, 

Fig. 2 eine Draufsicht auf das System 

nach Anspruch 1, 35 

Fig. 3 einen Fullstutzen gemaB der vor- 

liegenden Erfindung in Seitenan- 
sicht im Schnitt, 

40 

Fig. 4 eine Seitenansicht des p- Deckels 

im Schnitt, 

Fig. 5 eine Seitenansicht des u-Deckels 

im Schnitt, 45 

Fig. 6 eine Dichtung zwischen Gehau- 

seoberteil und Unterteil in Seiten- 
ansicht im Schnitt, teils 
gebrochen, so 

Fig. 7 eine Dichtung zwischen p-Deckel 

und Fullstutzen in Seitenansicht 
im Schnitt. 

55 

Fig. 8 bis Fig. 21 einzelne Verfahrensschritte wah- 
rend der Funktion des erfin- 
dungsgemaBen Transfersystems 
in Seitenansicht im Schnitt in 



schematischer Darstellung. 

In Fig. 1 und 2 ist das erf indungsgemaBe Transfer- 
system 50 zum Entleeren bzw. Befullen eines bewegli- 
chen Behalters 33 naher dargestellt. Wie ersichtlich, 
weist dieses System 50 beispielsweise vier Standbeine 
55 auf, welche nach Fig. 2 im oberen Teil in in horizon- 
taler Ebene liegende Stutzen 51 ubergehen, an denen 
ein Gehause 30 des erfindungsgemaBen Systems 50 
befestigt ist. Die Standbeine 55 weisen im unteren 
Bereich jeweils Stutzplatten 52 auf, urn eine stabile 
Positionierung des erfindungsgemaBen Transfersy- 
stems (50) zu gewahrleisten. 

Das mit den Stellplatten 52 verbundene Gehause 
30 ist insbesondere nach Fig. 1 zweiteilig ausgebildet 
und besteht aus einem Gehauseoberteil 1 sowie einen 
Gehauseunterteil 2. ErfindungsgemaB ist hierbei das 
Gehauseunterteil 2 relativ zum Gehauseoberteil 1 um 
eine Rotationsachse 20 drehbar, wobei diese vertikale 
Rotationsachse 20 eine f iktive Drehachse darstellt. 

Aus Fig. 1 geht hervor, daB das Gehauseoberteil 1 
mit einem Flanschteil 60 versehen ist, dessen unterer 
Flansch 61 einen Ring 75 des Gehauseunterteils 2 
urrtergreift, so daB dieses verschiebesicher und gegen 
unerwunschte Vertikalbewegung gesichert um die 
Rotationsachse 20 drehen kann. 

Vorteilhafterweise ist hierbei das Flanschteil 60 L- 
fdrmig ausgebildet und im oberen Bereich mit einem 
Ring 62 uber Schrauben 63 an der Stirnseite des 
Flanschteils 60 verschraubt. Der Ring 62 ist mit einer 
Platte 64 verschweiBt, auf welcher ein Deckelhebesy- 
stem 40 sowie eine Hubvorrichtung 5 mit AnschluB- 
flansch 6 angeordnet sind. Der AnschluBflansch 6 steht 
mit einem schematisch dargestellten Ventil 7 in Verbin- 
dung. 

Unterhalb der Platte 64 befindet sich eine hohle 
Kolbenstange 10, welche im unteren Bereich mit einem 
sog. a-Deckel 8 verbunden ist. Im Inneren der hohlen 
Kolbenstange 10 ist als StGBel eine weitere Kolben- 
stange 9 gelagert. Diese Kolbenstange 9 durchsetzt 
ihrerseits den a-Deckel 8 und ist stirnseitig mit einem 
Eingriffselement 70 verbunden. 

Ein sog. p-Deckel 24 verschlieBt uber einen Full- 
stutzen 25 den Behaiter 33. 

. Der a-Deckel 8 weist eine a-Dichtung 1 4 auf ; der p- 
Deckel eine Dichtung 16. Der Fullstutzen 25 besitzt eine 
stirnseitige p-Dichtung 15 im Bereich eines Flansch- 
rings 27 sowie einen Flansch 86. 

Wie aus Fig. 1 ersichtlich, ist bei der dargestellten 
Position der Behaiter 33 an dem Transfersystem 50 mit 
Hilfe eines Behaiterzentrier- und Hubsystems 17 ange- 
dockt. Dieses System 17 weist u.a. Eingriffselemente 
35 auf, welche in dem Flansch 86 des Fullstutzens 25 
eingreifen und mit einem Antrieb 36 verbunden sind. 

In einer nicht naher dargestellten Position laBt sich 
damit der auf einen Wagen 80 uber Rader 81 verschieb- 
bare bewegliche Behaiter 33 unter das Transfersystem 
50 so einschieben, daB der a-Deckel 8 und der p-Dek- 
kel 24 deckungsgleich in einer Ausiaufachse 22 bzw. in 
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einer AuslaufOffnung 26 liegen. Nunmehr kann uber 
den Antrieb 36 das Eingriffselement 35 den Flansch 86 
des Fullstutzens 25 beaufschlagen, wonach sich der 
Antrieb 36 in vertikaler Richtung nach oben bewegt und 
damit die Position gemaB Fig. 1 eingenommen wird. 5 

Der Funktionsablauf des erfindungsgemaBen 
Transfersystems 50 ist in den Fig. 8 bis 21 naher darge- 
stellt: Nach Fig. 8 bef indet sich das Transfersystem 50 
in Ruhestellung. Der a-Deckel 8 ist abgesenkt; der 
Raum zwischen dem Gehauseoberteil 1 und dem 10 
Gehauseunterteil 2 ist gasdicht gegen die Umgebung 
abgeschlossen, und zwar aufgrund der Dichtwirkung 
der a-Dichtung 14, einei* Dichtung 3 zwischen dem Ring 
62 des Gehauseoberteils 1 und der Stirnseite des 
Rings 75 des Gehauseunterteils 2 und mOglicher weite- 15 
rer nicht naher dargestellter Dichtungen. 

Das Fuilrohr 4 ist in der Fullrohrachse 21 angeho- 
ben; die Eingriffselemente 35 des Hubsystems 17 sind 
abgesenkt. 

Zwischen dem Ring 75 des Gehauseunterteils 2, so 
welcher unterseitig m'rt einer Platte 76 verschweiBt ist 
und dem Flanschteil 60 des Gehauseoberteils 1 befin- 
den sich Radial- bzw. Axiallager 18 und 19, um eine ein- 
wandfreie Drehung des Gehauseunterteils 2 gegenuber 
dem Gehauseoberteil 1 um die Drehachse 20 zu bewir- 25 
ken. 

Nach Fig. 9 wird ein beweglicher Behaiter 33 mit 
Fullstutzen 25 am Zentrier- und Hubsystem 17 bzw. 
dessen Eingriffselemente 35 plaziert und - wie in Fig. 1 
dargestellt - verriegelt. Der Fullstutzen 25 ist hierbei mit 30 
dem p-Deckel 24 gasdicht durch die p-Dichtung 15 und 
die Dichtung 16 verschlossen. Der p-Deckel 24 mit 
einem Einsatz 69 befindet sich im Abstand unterhalb 
des Eingriffselement 70 (z.B. Kugeln 13) des a-Deckels 
8. 35 

Nach Fig. 10 wird durch die Eingriffselemente 35 
des Hubsystems 17 der Fullstutzen 25 an die Unter- 
seite, d.h. die Platte 76, des Gehauseunterteils 2 
gedruckt und zwischen den beiden Teilen 25 und der 
Unterseite 76 des Gehauseunterteils eine gasdichte 40 
Abdichtung durch die horizontal Dichtfiache der p- 
Dichtung 15 sowie durch den Flanschring 27 erzeugt 
Die Unterseite des a-Deckels 8 und die Oberseite des 
p-Deckels 24 liegen hierbei exaktdeckungsgleich in der 
Auslaufachse 22. 45 

GemaB Fig. 1 1 wird die Kolbenstange 9 mit Hilfe 
der Zylindereinheit 11, 12, abgesenkt, durchsetzt dabei 
die hohle Kolbenstange 10 und spreizt die Kugeln 13 im 
Bereich des Einsatzes 69; es ergibt sich dadurch eine 
mechanische Verriegelung der Kolbenstange 9 und ent- so 
sprechend des a-Deckels 8 mit dem p-Deckel 24. 
Zusatzlich kann durch eine nicht naher dargestellte 
Bohrung in der Kolbenstange 9 oder in der hohlen Kol- 
benstange 10 zwischen dem a-Deckel 8 und dem p- 
Deckel 24 ein Vakuum erzeugt werden, um eine m6g- ss 
lichst groBe Fiachenpressung an den Dichtfiachen zu 
erzielen. 

GemaB Fig. 12 wird nun die hohle Kolbenstange 10 
gemeinsam mit der Kolbenstange 9 z.B. mit Hilfe des 



Zylinders 11 angehoben. Dadurch werden gleichzeitig 
die zusammengepreBten a- und p-Deckel 8 bzw. 24 
vertikal nach oben bewegt; sie geben nunmehr die Aus- 
laufOffnung 26 frei. Hierbei bleiben die vorgenannten 
Dichtfiachen zwischen dem Fullstutzen 25 und der 
Platte 76 des Gehauseunterteils 2 erhalten, d.h. der 
Innenraum des Gehauses 30 bleibt gegenuber der 
Umgebung gasdicht verschlossen: Die p-Dichtung 15 
im Bereich des Flansches 27 des Fullstutzens 25 beauf- 
schlagt die Unterseite der Platte 76. 

Nach Fig. 13 wird das Gehauseunterteil 2 mit dem 
angedockten Fullstutzen 25 und dem beweglichen 
Behaiter 33 um die Rotation sachse 20 des Gehauses 
30 gedreht, und zwar so lange, bis die Auslaufachse 22 
koaxial zur Achse 21 des Fullrohrs 4 liegt. 

Nach Fig. 14 wird nunmehr das Fuilrohr 4 durch die 
Hubvorrichtung 5 abgesenkt. Dabei dichtet der untere 
Bereich 44 des Fullrohres 4 in der Auslaufdffnung 26 
und an der p-Dichtung 15 des Fullstutzens 25 ab, um 
insbesondere bei einem Staubprodukt eine staubfreie 
Befullung zu erreichen und um die Dichtfiachen fur die 
a- und p-Deckel 8 bzw. 24 vor einer unerwunschten 
Produktablagerung wahrend der Befullung wirksam zu 
schutzen. 

Nach Fig. 15 wird nunmehr das Verrtil 7 geoffnet 
und der Produkttransfer kann stattfinden, d.h. das zu 
transportierende Produkt kann entweder in den beweg- 
lichen Behaiter aus einem nicht naher dargstellten 
Behaiter eingefullt (sh. Pfeilrichtung) oder aus dem 
beweglichen Behaiter 33 in diesen umgeladen werden. 

Nach Fig. 16 ist der Produkttransfer beendet, das 
Ventil 7 wird geschlossen. 

GemaB Fig. 17 wird nunmehr das Fuilrohr 4 mit 
Hilfe der Hubvorrichtung 5 wieder angehoben, wobei 
der Fullstutzen 25 weiterhin in seiner abgedichteten 
Position verbleibt. Nach Fig. 18 wird daraufhin das 
Gehauseunterteil 2 mit dem angedockten Fullstutzen 
25 um die Rotationsachse 20 so lange gedreht, bis die 
Auslaufachse 22 in der Achse des a-Deckels 8 liegt. 

GemaB Fig. 19 wird das Deckel hebesy stem 40 
abgesenkt, d.h. die Kolbenstange 9 mit der hohlen Kol- 
benstange 10 werden mit Hilfe der Zylindereinheiten 1 1 
und 12 vertikal nach unten bewegt und die mechani- 
sche Verriegelung durch die Kugeln 13 wird gel6st. 

Gleichzeitig wird das in Fig. 10 und 11 everttuell 
angelegte Vakuum zwischen dem a-Deckel 8 und dem 
p-Deckel 24 unterbrochen. 

Nach Fig. 20 werden die Eingriffselemente 35 des 
Hubsystems 17 mit dem Fullstutzen 25 abgesenkt und 
die Anlage des Fullstutzens 25 an der Unterseite des 
Gehauseunterteils 2. d.h. an der Platte 76 gelOst. Nun- 
mehr kann der Fullstutzen 25 bzw. der Eingriffsele- 
mente 35 entriegelt und der abgefullte bzw. gefullte 
bewegliche Behaiter 33 uber den Wagen 80 und die 
Rollen 81 auf dem Boden abgestellt werden. Der Behai- 
ter 33 mit dem Wagen 80 und den Rollen 81 laBt sich 
nunmehr seitlich fur weitere Bearbeitungsvorgange 
bzw. Befullungsvorgange verschieben. 

Fig. 21 zeigt eine Position analog nach Fig. 1 1 , d.h. 
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ein weiterer Behaiter 33 ist uber dem Fullstutzen 25 an 
der Platte 76 des Gehauseunterteils 22 angedockt und 
steht zur weiteren Bearbeitung zur Verfugung. 

Fig. 3 offenbart eine vergrdBerte Darstellung des 
Fullstutzens 25. Wie ersichtlich, weist dieser im oberen 
Bereich einen Flansch 27 und eine umlaufende Nut 85 
zur Aufnahme der p-Dichtung 15 auf. Weiterhin ist ein 
umlaufender Flansch 86 am AuBenumfang des Fullstut- 
zens 25 vorgesehen, urn Eingriffsbereiche fur die Ein- 
griffselemente 35 des Zentrier- und Hubsystems 17 zu 
bilden. 

Fig. 4 zeigt im vergrOBerten Schnitt den p-Deckel 
24, welcher schalenfdrmig ausgebildet ist und im unte- 
ren Bereich eine umlaufende Nut 91 besitzt, die zur Auf- 
nahme der Dichtung 16 (z.B. O-Ring) dient. 

Fig. 5 zeigt den a- Deckel 8 in Seitenansicht im 
Schnitt, der mit einer umlaufenden Nut 92 zur Auf- 
nahme der a-Dichtung 14 (Fig. 1) versehen ist. 

In Fig. 6 ist die Dichtung 3 dargestellt. wie sie zwi- 
schen dem Ring 62 des Gehauseoberteils 1 und der 
Stirnseite des Rings 75 des Gehauseunterteils 2 nach 
Fig. 1 angeordnet ist. 

Fig. 7 zeigt im Schnitt die p-Dichtung 15, welche in 
die Nut 85 des Fullstutzens 25 nach Fig. 3 eingesetzt 
wird und ein Abdichten gegen die Platte 76 des Gehdu- 
seunterteils 2 und gegen den p-Deckel 24 bewirkt. 

Statt der Verrastung uber Kugeln 13 mit Hilfe der 
Kolbenstange 9 besteht auch die nicht naher darge- 
stellte Mdglichkeit, andere an sich bekannte Verriege- 
lungsvorrichtungen, beispieisweise Rastgesperre 
einzusetzen. 

Da das gesamte Transfersystem so einfach aufge- 
baut ist, laBt sich ein CIP-Reinigung problemlos durch- 
fuhren. 

Insgesamt ergibt sich ein Transfersystem 50, wel- 
ches bei einfachem Aufbau infolge des geschlossenen 
Gehauses 30 mit gegenuber dem Oberteil 1 drehbaren 
GehSuseunterteil 2 funktionssicheren Schutz des zu 
bearbeitenden Produktes und der betreffenden Bedien- 
person aufweist, so daB die Umgebungsluft vor Konta- 
mination durch Partikel aus dem Behaiter geschutzt ist. 
AuBerdem lauft der Transfervorgang bei der Entleerung 
und der Befullung von Behaitern absolut staubfrei ab. 

Patentanspruche 

1. Automatisches Transfersytem zum Befullen bzw. 
Entleeren insbesondere eines beweglichen Behai- 
ters mit einem Prddukt, wobei der Behaiter uber 
eine dichte Verbindung mit einem GehSuse 
und/oder einem zweiten Behaiter kuppelbar und 
das Gehause mit einem AnschluBflansch einer 
AuslaBflffnung sowie einem Fullrohr versehen ist 
und mit einer Vorrichtung zum Herstellen einer 
Wirkverbindung zwischen den Behaitern bzw. zwi- 
schen mindestens dem beweglichen Behaiter und 
dem Gehause, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das Gehause (30) zwerteilig ausgebildet ist mit 



einem Gehauseoberteil (1) mit dem AnschluB- 
flansch (6). mit einer Hubvorrichtung (5) fur das 
Fullrohr (4) und mit einem Deckelhebesystem (40) 
sowie mit einem Gehauseunterteil (2) mit der Aus- 
5 laBdffnung (26) und einem Behaiterzentrier- und 

Hubsystem (17), 

daB uber die Vorrichtung das Gehauseunterteil (2) 
relativ zum Gehauseoberteil (1) urn eine Rotations- 
achse (20) drehbar ist. 
io daB Ober das Deckelhebesystem (40) ein die 
AbschluBOffnung (26) verschlieBbarer a-Deckel (8) 
gemeinsam mit einem den beweglichen Behaiter 
(33) verschlieBender p-Deckel (24) abhebbar ist 
und 

T5 daB durch Drehung die AusiaBdffnung (26) des 
Gehauseurrterteils (2) im Bereich einer Achse (21) 
des Fullrohrs (4) liegt und damit uber die Hubvor- 
richtung (5) im Gehauseoberteil (1) uber das Full- 
rohr (4) eine dichte FlieBverbindung zwischen dem 

20 AnschluBflansch (6) und der AuslaBdffnung (26) 
herstellbar ist. 

2. System nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

25 daB die Deckelhebevorrichtung (40) eine Zylinder- 
einheit (11.12) aufweist. deren hohle Kolbenstange 
(10) mit dem a-Deckel (8) verbunden ist und daB 
die hohle Kolbenstange (10) von einer Kolben- 
stange (9) durchsetzt ist, uber welche wahlweise 

30 der p-Deckel (24) am a-Deckel (8) mechanisch ver- 
oder entriegelbar ist. 

3. System nach Anspruch 1 . 
dadurch gekennzeichnet, 

35 daB am Gehauseoberteil (1) in der Achse (21) das 
in seiner Lange veranderbare Fullrohr (4) angeord- 
net ist, welches in der Entleerstellung eine dichte 
FlieBverbindung zwischen dem Gehauseoberteil 
(1) und dem Gehauseunterteil (2) herstellt. 

40 

4. System nach Anspruch 3. 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das Fullrohr (4) aus Elastomer besteht 

45 5.- System nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der a-Deckel (8) und der p-Deckel (24) uber 
Verriegelungen mit der Kolbenstange (9) mecha- 
nisch verriegelbar sind. 

50 

6. System nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die mechanische Verriegelung durch Kugeln 
(13) herstellbar ist. 

55 

7. System nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der a-Deckel (8) und der p-Deckel (24) insbe- 
sondere durch ein Vakuum zusammenpreBbar 
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sind, welches insbesondere in einer Venturi-Duse 
pneumatisch erzeugbar 1st, wobei die Absaugung 
durch eine Bohrung in einer der Kolbenstangen (9, 
10) erfolgt. 

5 

8. System nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB der a-Deckel (8) eine ringformige a-Dichtung 
(14) aufweist, die mit einer konischen DichtflSche 10 
die konische AuslaufOffnung (26) gasdicht abdich- 
tet und mit einer horizontalen, unterseitigen, ring- 
fdrmigen Dichtfiache gasdicht am p-Deckel (24) 
anliegt, wobei der Durchmesser am verjdngten 
Ende identisch ist mit dem grCBten Durchmesser is 
des p-Deckels (24), so daB die Oberseite des p- 
Deckels (24) komplett abgedeckt ist durch die a- 
Dichtung (14) und den a-Deckel (8). 

9. System nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, 

gekennzeichnet durch 

einen Beh&lterfullstutzen (25), welcher als rotati- 
onssymmetrisches Bauteil mit einem Flanschring 
(27) ausgebildet ist, an welchem der Fullstutzen 
(25) Ober mindestens eine Dichtung (15) zentriert 
und an das Gehauseunterteil (2) andruckbar ist. 

10. System nach Anspruch 1 bis 8, 
gekennzeichnet durch 

einen Behaiterfullstutzen (25), welcher als rotati- 
onssymmetrisches Bauteil mit einer Nut versehen 
ist, an der der Stutzen (25) zentriert und uber min- 
destens eine Dichtung an das Gehauseunterteil (2) 
andruckbar ist. 

11. System nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che. 

gekennzeichnet durch 

am Gehause (30) angeordnete AnschluBelemente 40 
fur eine CiP-Reinigung. 

12. System nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, 

dadurch gekennzeichnet, 45 
daB die Rotationsachse (20) vertikal veriauft. 

13. System nach Anspruch 1 und 12, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das um die vertikale Rotationsachse (20) dreh- so 
bare Gehauseunterteil (2) in dem Gehauseoberteil 
(1) gelagert ist. 

14. System nach Anspruch 13, 

gekennzeichnet durch 55 
am AuBenumfang des GehSuseunterteils (2) ange- 
ordnete Radial- und Axiallager (18, 19) zur Abstut- 
zung am Gehauseoberteil (1). 
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